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概述
自动变速器的大修23D-2
概述
M1233000101343

变速器型号

一般规范
M1233000201500

检修规格
M1233000300991

变速器型号 发动机型号 车型

W6AJA-1-F1Z 6B31-SOHC MIVEC CW6W

项目 规格

变速器型号 W6AJA

液力变扭器 型式 三元件，带液力变扭器离合器

失速变矩比 1.96

锁止装置 装配

变速器类型 电控 6 速全自动

速比 1 档 4.199

2 档 2.405

3 档 1.583

4 档 1.161

5 档 0.855

6 档 0.685

倒档 3.457

最终减速比 3.571

分动器类型 中央差速器型全时四轮驱动 （4WD）

分动器速比 0.425

项目 标准值 （mm）

减速齿轮预加载 0.16 −  0.22

差速器预加载 0.19 −  0.25

低速档 - 倒档制动器间隙 1.9 −  2.2

2-6 档制动器间隙 1.9 −  2.2

减速太阳轮端隙 0.4 −  0.7

侧盖端隙 0.70 −  1.05

制动鼓支架端隙 0 −  0.35

3-5 倒档离合器端隙 0.55 −  0.85



扭矩规范
自动变速器的大修 23D-3
扭矩规范
M1233023101690

变速器

分动器

项目 N·m
输出齿轮组固定螺栓 41

侧盖固定螺栓 27

驻车片固定螺栓 7.9

滤油网固定螺栓 9.4

机油泵总成固定螺栓 21

液力变矩器壳固定螺栓 47

ATF 调节螺栓 7.4

止动弹片固定螺栓 4.9

机油温度传感器 7.9

控制阀总成固定螺栓 7.9

控制阀罩盖固定螺栓 9.0

冷却器管眼螺栓 39.2

冷却器管固定螺栓 21.6

机油挡板固定螺栓 6.6

测压口螺栓 7.4

水冷 A/T F 冷却器固定螺栓 4.3

手动控制杆固定螺母 22 ± 3

抑制开关固定螺栓 5.9

涡轮传感器 5.9

速度传感器 5.9

控制拉索支架固定螺栓 23 ± 3

加油管固定螺栓 11 ± 1

线束支架固定螺栓 23 ± 3

波纹夹支架固定螺栓 23 ± 3

右前倾翻限制器支架固定螺栓 90 ± 10

右后倾翻限制器支架固定螺栓 90 ± 10

主减速齿轮固定螺栓 144

项目 N·m
分动器固定螺栓 68 ± 9

盖罩固定螺栓 12 ± 2



调节用卡环、垫圈、止推垫圈、止推座圈和压盘
自动变速器的大修23D-4
调节用卡环、垫圈、止推垫圈、止推座圈和压盘
M1233023001079

减速齿轮锥形轴承垫片 （用于调整减速齿轮锥形轴承的预加载）

差速器锥形轴承垫片 （用于调节差速器预加载）

厚度 （mm） 识别

0.12 − 
0.14 − 
0.16 − 
0.20 − 
0.24 − 
0.28 − 
0.32 − 
0.36 − 
0.40 − 
0.44 − 
0.48 − 
0.52 − 
0.56 − 
0.60 − 
0.64 − 
0.68 − 
0.72 − 
0.76 − 
0.80 − 
0.84 − 
0.88 − 
0.92 − 
0.98 − 

厚度 （mm） 识别

0.12 − 
0.16 − 
0.18 − 
0.20 − 
0.24 − 
0.28 − 
0.32 − 
0.36 − 



调节用卡环、垫圈、止推垫圈、止推座圈和压盘
自动变速器的大修 23D-5
挡板 （用于低速档 - 倒档制动器间隙的调节）

挡板 （用于 2-6 档制动器间隙的调节）

0.40 − 
0.44 − 
0.48 − 
0.52 − 
0.56 − 
0.60 − 
0.64 − 
0.68 − 
0.72 − 
0.76 − 
0.80 − 
0.84 − 
0.88 − 
0.92 − 
0.96 − 
1.00 − 
1.22 − 

厚度 （mm） 识别

2.9 − 
3.1 − 
3.3 − 
3.5 − 
3.7 − 
3.9 − 
4.1 − 

厚度 （mm） 识别

2.0 − 
2.2 − 
2.4 − 
2.6 − 
2.8 − 
3.0 − 

厚度 （mm） 识别



调节用卡环、垫圈、止推垫圈、止推座圈和压盘
自动变速器的大修23D-6
垫圈 （用于调整减速太阳轮端隙）

滚针轴承 （用于侧盖的调节）

止推垫圈 （用于制动鼓支架的调节）

轴承座圈 （用于 3-5 档倒档离合器的调节）

厚度 （mm） 识别

1.0 − 
1.2 − 
1.4 − 
1.6 − 
1.8 − 
2.0 − 
2.2 − 

厚度 （mm） 识别

2.8 − 
3.0 − 
3.2 − 
3.4 − 
3.6 − 
3.8 − 
4.0 − 

厚度 （mm） 识别

1.5 − 
1.7 − 
1.9 − 
2.1 − 
2.3 − 
2.5 − 
2.7 − 

厚度 （mm） 标识

2.0 − 
2.2 − 
2.4 − 
2.6 − 
2.8 − 
3.0 − 



密封剂
自动变速器的大修 23D-7
密封剂
M1233000501095

变速器

分动器

就位成形密封垫（FIPG）

此变速驱动桥具有几处采用就位成形密封垫
（FIPG）进行密封的区域。为了确保 FIPG 完全起作

用，在涂抹时，必须遵守几点注意事项。 滴珠大小、

连续性和位置最为重要。
滴珠太稀会造成泄漏。 另一方面，滴珠太稠会从涂抹

位置挤出，从而造成液体通道堵塞或变窄。 为了防止

泄漏或通道堵塞，绝对要均匀地、无间断地涂抹 
FIPG，同时注意正确的滴珠大小。

FIPG 与大气中的水分起反应会变硬，其通常用于密

封金属法兰区域。

重新涂抹液态密封垫 （FIPG）时，要确保：

1.部件的所有内外侧未残留 FIPG ；

2.使用三菱纯正零件清洁剂 （MZ100387）或等效品

为涂抹 FIPG 的表面充分去除油脂。

3.根据 FIPG 施用规定正确地施用 FIPG。

分解
不需要使用特殊的方法，就可轻松地拆下用 FIPG 密
封的部件。 然而，在某些情况下，接头中的 FIPG 不
得不通过用手锤或类似工具轻敲来断开。

表面准备 
使用密封垫刮刀，将沉积在 FIPG 涂抹表面上的所有

物质彻底地清除。
确保 FIPG 涂抹表面平滑。 还要确保表面上无机油、

润滑脂和异物。 务必要清除紧固件装配孔中残留的旧 
FIPG。

FIPG 涂抹

涂抹的 FIPG 滴珠应为规定大小且无任何间断。 除非 
FIPG 已完全硬化，否则可将其擦去。 在 FIPG 仍处

于湿态时，将配合件安装就位。在安装过程中，不要
让 FIPG 延伸至密封区域外。 在未达到 FIPG 硬化所

需的充足时间（约 1 小时）之前，避免操作变速驱动

桥或使机油或水接触密封区域。
FIPG 涂抹方法可能随位置的改变而改变。 遵循本手

册后面部分介绍的各特殊情况的说明。

润滑剂
M1233000400493

变速器

分动器

项目 规定的密封剂

侧盖 Three Bond （三键） 1216B
液力变扭器壳

项目 规定的密封剂

护盖 三菱零件号 MD997740 或等效品

项目 规定润滑剂

涂抹 ATF 的零部件 DiaQueen ATF J3

项目 规定润滑剂

涂抹准双曲面齿轮油的零部件 DiaQueen 超级准双曲面齿轮油 SAE80 （GL5）

O 形圈 DiaQueen ATF J3

油封 Retinax A



专用工具
自动变速器的大修23D-8
专用工具
M1233000601070

变速器

工具 工具编号 名称 用途

MB992039 滑锤拉拔器 拆卸轴承外圈

MB990590
· A：MB990212
· B：MB990211

滑锤
· A：适配器

· B：滑锤

与滑锤拉拔器一起使用

MB992195 弹簧压具 拆卸和安装低速档和倒档
制动器卡环

MB991550 轴承外圈安装器 安装差速器圆锥滚子轴承
外圈

MD998812 安装器盖 与安装器和安装器适配器
一起使用

MD998813 安装器 -100 与安装器和安装器适配器
一起使用

MD998830 安装器适配器 安装轴承外圈

MB990590A

B



专用工具
自动变速器的大修 23D-9
MB991445 衬套拆卸器和安装器基座 安装差速器圆锥滚子轴承
外圈

MD998917 轴承拆卸器 测量驱动盘、从动盘和挡
板的厚度

MB992197 油封安装器 差速器侧安装油封

MB992075 柄状工具 与油封安装器一起使用

MB992196 弹簧压具 拆卸和安装 2-6 档制动器

活塞卡环

MB990801 后桥轴承拉拔器 拆卸圆锥滚子轴承

MB990811 侧轴承拉拔器盖 与后桥轴承拉拔器一起使
用

MB990956 滚针轴承安装器 与后桥轴承拉拔器一起使
用

工具 工具编号 名称 用途

MB990801

MB990811

MB990956



专用工具
自动变速器的大修23D-10
分动器

MB990810 侧轴承拉拔器 拆卸圆锥滚子轴承

MD999566 卡爪 与侧轴承拉拔器一起使用

MD998761 凸轮油封安装器 与侧轴承拉拔器一起使用

MB992213 轴承安装器 安装圆锥滚子轴承

MB992150 油封安装器 安装圆锥滚子轴承

工具 工具编号 名称 用途

MB990810

MD998761

工具 工具编号 名称 用途

MD998812 安装器盖 与油封安装器一起使用

MB992154 油封安装器 安装油封



专用工具
自动变速器的大修 23D-11
MB992142 油封安装器 安装分动器油封

MB992075 柄状工具 与油封安装器一起使用

MB990936 油封安装器 安装分动器油封

工具 工具编号 名称 用途



变速器
自动变速器的大修23D-12
变速器
分解与重新组装

M1233001001877

· 使用指定品牌的油液作为 ATF （自动变速器油）。 使用非制造商规定的 ATF 会影响自动变速器的运转性

能和使用寿命，甚至会损坏变速器。

· 在清洁防尘的房间进行分解操作。

· 分解之前，在防尘室外用蒸汽或清洗油洗掉附着于变速器外侧的泥砂，以防止其在分解与组装过程中进入
变速器。 （不要将蒸汽吹入变速器内部，或用清洗油清洗橡胶制的零部件）

· 清洗完成后，将液力变扭器拉出变速器，然后排放自动变速器油。

· 进行分解与组装期间，一定要赤手或戴塑胶手套。

· 用手接触变速器外部之后，不要直接触碰内部件。（触碰内部件之前应先洗手）

· 使用纸巾，而不是棉制手套和车间毛巾，以防绒毛进入。

· 进行分解与组装之前，检查情况是否正常。

· 千万不要重复使用排出的 ATF。



变速器
自动变速器的大修 23D-13
AK605144   

1

2

3

4

5

6

7

8

9
1011

12

13
14

23 ± 3 N·m

11 ± 1 N·m

68 ± 9 N·m

23 ± 3 N·m

90 ± 10 N·m

23 ± 3 N·m

23 ± 3 N·m

22 ± 3 N·m

23 ± 3 N·m

90 ± 10 N·m

AB

1. 分动器总成
2. 右后倾翻限制器支架
3. 右前倾翻限制器支架
4. 波纹夹支架
5. O 形圈
6. 机油加油管
7. 油位计

8. 线束支架
9. 弹簧垫圈
10. 手动控制杆
11. 波纹夹支架
12. 控制拉索支架
13. 波纹夹支架
14. 通气软管



变速器
自动变速器的大修23D-14
AK603216

15

16

17

18
19

20

21 22 23

24

25

26
27

2829

30

31

32
33

AE

6.6 N·m

5.9 N·m

9.0 N·m

7.9 N·m

7.4 N·m5.9 N·m

7.4 N·m 4.9 N·m

7.9 N·m

15. 抑制开关
16. 涡轮传感器
17. O 形圈
18. 机油挡板
19. O 形圈
20. 变速器总成
21. 液力变扭器
22. O 形圈
23. ATF 调节螺栓

24. 止动弹片
25. 控制阀总成
26. 控制阀罩盖衬垫
27. 控制阀罩盖
28. 卡环
29. 端子总成
30. 唇形密封圈
31. 唇形密封圈
32. 测压口螺栓
33. O 形圈



变速器
自动变速器的大修 23D-15
AK603218

41 N·m

47 N·m

7.9 N·m

9.4 N·m

21 N·m

AE

34
35

36
37

38
39

40

41
42

43

44
45

46 47
48

49

50
51

52
53

54

55
56

57
58

59

60

61

62
63

64
65

66

67

68

69

7071

72

73

34. 驻车锁止棘爪
35. 驻车轴
36. 回位弹簧
37. 驻车片

38. 外圈
39. 减速齿轮总成
40. 减速齿轮润滑管
41. 外圈



变速器
自动变速器的大修23D-16
42. 减速齿轮锥形轴承垫片
43. 外圈
44. 差速器总成
45. 外圈
46. 差速器锥形轴承垫片
47. 滚针轴承
48. 轴承座圈
49. 右后太阳轮 （前侧）
50. 轴承座圈
51. 滚针轴承
52. 输出齿轮组
53. 止推垫圈
54. 低速档离合器总成
55. 右前座圈
56. 滚针轴承
57. 右前环齿轮
58. 滚针轴承
59. 右前太阳轮
60. 滚针轴承
61. 3-5 倒档离合器总成
62. 滚针轴承
63. 轴承座圈
64. 机油泵总成
65. 输入轴
66. O 形圈
67. 液力变扭器壳
68. 磁铁
69. 滤油网
70. O 形圈
71. O 形圈
72. 变速器壳体
73. O 形圈



变速器
自动变速器的大修 23D-17
AK603219

74

5.9 N·m

39.2 N·m

4.3 N·m

27 N·m

21.6 N·m

39.2 N·m

AE

78

79

75

76

77

80

81

82

83 84

85

86
87

74. 双头螺栓
75. 双头螺栓
76. O 形圈
77. 冷却器管 （IN）

78. 垫圈
79. 冷却器管 （OUT）
80. 垫圈
81. 侧盖



变速器
自动变速器的大修23D-18
82. O 形圈
83. 侧油封
84. O 形圈
85. 水冷 A/T F 冷却器
86. O 形圈
87. 速度传感器



变速器
自动变速器的大修 23D-19
AK702490AE

96

97

88
89

90

91
92

93

94
95

101

102

98

99

100

106

107

103

104

105

109

110

112113

108

111

114115

116

88. 卡环
89. 膜片弹簧固定器
90. 膜片弹簧
91. O 形圈

92. 低速档 - 倒档制动器活塞
93. O 形圈
94. 滚针轴承
95. 右后座圈总成



变速器
自动变速器的大修23D-20
96. 卡环
97. 挡板
98. 驱动盘
99. 从动盘
100.驱动盘
101.挡板
102.滚针轴承
103.右后太阳轮 （后侧）
104.卡环
105.单向离合器
106.从动盘
107.挡板
108.垫圈
109.滚针轴承
110. 高速档离合器总成
111. 减速太阳轮
112. 减速座圈
113. 滚针轴承
114. 减速内齿轮总成
115. 滚针轴承
116. 高速档离合器从动盘毂



变速器
自动变速器的大修 23D-21
调节垫片、滚针轴承和止推垫圈的安装位置

AK603221



变速器
自动变速器的大修23D-22
分解

除不要分解本手册中未指定的零件。
1. 从变速器上拆下分动器。

2. 从变速器上拆下右后倾翻限制器支架和右前倾翻限
制器支架。

3. 从变速器上拆下线束支架。

4. 从变速器上拆下加油管和油位计。

5. 从变速器上拆下控制拉索支架和通气软管。

6. 从变速器上拆下波纹夹支架。

7. 从变速器上拆下液力变扭器。

8. 从变速器壳体上拆下车速传感器。

9. 从车速传感器上拆下 O 形圈。

10.从变速器壳体上拆下涡轮传感器。

11.从涡轮传感器上拆下 O 形圈。

12.从手动选档轴上拆下手动控制杆。

13.从变速器壳体上拆下抑制开关。

14.从变速器壳体上拆下水冷 A/T F 冷却器。

AK603224

AK603225

AK603226

AK603442

AK603227

AK603228



变速器
自动变速器的大修 23D-23
15.从水冷 A/T F 冷却器上拆下 O 形圈。

16.从变速器壳体上拆下测压口螺栓。

17.从测压口螺栓上拆下 O 形圈。

18.从液力变扭器壳体上拆下机油挡板。

19.从机油挡板上拆下 O 形圈。

20.从变速器壳体上拆下双头螺栓。

21.从侧盖处拆下冷却器管 （IN）。

22.从侧盖处拆下冷却器管 （OUT）。

小心不要损坏端子体。

23.从端子体上拆下卡环，然后将端子体推到变速器
壳体中。

AK603229

AK603230

AK603231

AK603232

AK603233

AK603234

AK603235

AK603236



变速器
自动变速器的大修23D-24
24.从变速器壳体上拆下控制阀罩盖。

25.从变速器壳体上拆下控制阀罩盖的垫圈。

· 固定螺栓 A 是六角头螺栓。

· 固定螺栓 B 是内六角螺栓。

26.拆下控制阀总成固定螺栓 A 和 B。

平直地拉动控制阀总成，将其拆下。

27.从变速器壳体上拆下控制阀总成。

小心不要使手动选档阀掉落。

28.从控制阀上拆下手动选档阀。

29.从控制阀上拆下机油温度传感器和支架。

30.从机油温度传感器上拆下支架。

螺栓的数量 16

螺栓代码 A B
杆长度 mm 71.5 58

螺栓的数量 5 4

AK603237

AK603238AB

A A B B A

A B B A

AK603239AB

AK603240



变速器
自动变速器的大修 23D-25
31.从控制阀上拆下端子总成。

32.从变速器壳体上拆下止动弹片。

33.从变速器壳体上拆下唇形密封件。

34.从变速器壳体上拆下 ATF 调节螺栓。

35.从 ATF 调节螺栓上拆下 O 形圈。

固定螺栓是 Torx E20 型螺栓。

36.拆下液力变扭器壳体固定螺栓。

37.用塑料锤或等效工具轻敲液力变扭器壳体，将其
拆下。

38.使用专用工具从液力变扭器壳上拆下减速齿轮轴
承外圈。

· 滑锤拉拔器 （MB992039）
· 滑锤 （MB990590）

AK603243

AK603244

AK603246

螺栓的数量 19

AK603247

AK603248

AK603250

MB992039

MB990590

AB



变速器
自动变速器的大修23D-26
39.从液力变扭器壳体上拆下减速齿轮锥形轴承垫片。

40.使用专用工具从液力变扭器壳上拆下差速器侧轴
承外圈。

· 滑锤拉拔器 （MB992039）
· 滑锤 （MB990590）

41.从液力变扭器壳体上拆下差速器锥形轴承垫片。

42.从输入轴上拆下 O 形圈。

43.从变速器壳体上拆下机油泵总成和滤油网。

44.从机油泵总成上拆下滤油网。

45.从滤油网上拆下磁铁。

AK603251

AK603252

MB992039

MB990590

AB

AK603253

AK603254

螺栓的数量 7

螺栓代码 A B
杆长度 mm 25 16

螺栓的数量 2 1

AK603255

AK603256AB

A

B

AK603257



变速器
自动变速器的大修 23D-27
46.从变速器壳体上拆下 O 形圈。

47.拆下输入轴。

48.从 3-5 倒档离合器制动鼓上拆下轴承座圈和滚针

轴承。

49.拆下 3-5 倒档离合器总成。

50.从右前太阳轮上拆下滚针轴承。

51.拆下右前太阳轮。

52.从右前太阳轮上拆下滚针轴承。

53.将右前环齿轮和右前座圈作为一个整体一起拆下。

AK603258

AK603259

AK603260

AK603261

AK603262

AK603263

AK603264

AK703587

FR 

FR 

AB



变速器
自动变速器的大修23D-28
54.从右前座圈上拆下右前环齿轮和滚针轴承。

55.拆下低速档离合器总成。

56.从离合器制动鼓支架上拆下止推垫圈。

57.从变速器壳体上拆下差速器总成。

58.从变速器壳体上拆下驻车片。

59.从变速器壳体上拆下回位弹簧。

60.从变速器壳体上拆下驻车轴。

61.从变速器壳体上拆下驻车锁止棘爪。

AK603297

FR 

FR 

AB

AK603298

AK603299

AK603300

AK603301

AK603302

AK603303

AK603304



变速器
自动变速器的大修 23D-29
62.从变速器壳体上拆下减速齿轮润滑管。

63.从变速器壳体上拆下减速齿轮总成。

固定螺栓为 Torx E16 型螺栓。

64.从变速器壳体上拆下侧盖。

65.从侧盖上拆下垫圈和滚针轴承。

66.从变速器壳体上拆下 O 形圈。

67.拆下高速档离合器总成。

68.拆下减速太阳轮。

螺栓的数量 14

AK603305

AK603306 

AK603307

AK603310

AK603311



变速器
自动变速器的大修23D-30
69.拆下减速座圈。

70.从减速内齿轮上拆下滚针轴承。

71.从高档位离合器从动盘毂上拆下减速内齿轮。

72.从减速内齿轮上拆下滚针轴承。

73.拆下高速档离合器从动盘毂。

74.从后侧的右后太阳轮上拆下滚针轴承。

75.拆下后侧的右后太阳轮。

76.从右后座圈总成上拆下滚针轴承。

AK603312

AK603313

AK603314

AK603315

AK603316

AK603317

AK603318

AK603319



变速器
自动变速器的大修 23D-31
检查盘片是否损坏、变形以及表面被烧灼，或者发生
永久变形。 如有问题，则更换。

77.从变速器壳体上拆下 2-6 档制动器挡板、驱动盘

和从动盘。

78.使用平头螺丝起子或等效工具，拆下卡环。

79.将单向离合器和右后座圈总成作为一个整体一起
拆下。

80.分开单向离合器和右后座圈总成。

81.从右后座圈总成上拆下滚针轴承。

82.使用平头螺丝起子或等效工具，拆下卡环。

检查盘片是否损坏、变形以及表面被烧灼，或者发生
永久变形。 如有问题，则更换。

83.拆下低速档 - 倒档制动器保持盘、驱动盘和从动

盘。

AK603320

AK603321

AK603322

AK603324

AK603325

AK603326



变速器
自动变速器的大修23D-32
84.拆下前侧的右后太阳轮。

85.从前侧的右后太阳轮上拆下轴承座圈。

86.拆下滚针轴承。

87.使用专用工具弹簧压具 （MB992195）拆下卡环。

88.拆下膜片弹簧固定器。

89.拆下膜片弹簧。

不要突然通入空气。 否则，低速档 - 倒档制动器活塞

会卡在离合器制动鼓里面。

AK603327

AK603329

AK603330

MB992195

AB

AK603331

AK603332

AK603333



变速器
自动变速器的大修 23D-33
90.如图所示，通过机油孔供入空气，以从变速器壳
体上拆下低速档 - 倒档制动器活塞。

91.从低速档 - 倒档制动器活塞上拆下 O 形圈。

固定螺栓是 Torx E18 型螺栓。

92.从变速器壳体上拆下输出齿轮组。

93.从变速器壳体上拆下 O 形圈。

拆卸侧油封时，不要损坏变速器壳体。

94.使用平头螺丝起子或等效工具从变速器壳体上拆
下侧油封。

95.使用专用工具或等效工具从变速器壳体上拆下减
速齿轮轴承外圈。

· 滑锤拉拔器 （MB992039）
· 滑锤 （MB990590）

96.使用专用工具从变速器壳体上拆下差速器侧轴承
外圈。

· 滑锤拉拔器 （MB992039）
· 滑锤 （MB990590）

螺栓的数量 10

AK603334

AK603335

AK603336

AK603337

AK603338

MB992039

MB990590

AB

AK603339

MB992039

MB990590

AB



变速器
自动变速器的大修23D-34
重新组装

绝不要重复使用外圈。

1. 使用专用工具轴承外圈安装器 （MB991550）将

差速器侧轴承外圈安装到变速器壳体上。

绝不要重复使用外圈。

2. 使用专用工具将减速齿轮轴承外圈安装到变速器壳
体上。

· 安装器盖 （MD998812）
· 安装器 -100 （MD998813）
· 安装器适配器 （MD998830）

· 在轴承上涂上 ATF，这样可以顺畅地调节过盈

量。
· 在至少两处位置测量端隙，然后取各测量值的平

均值。

3. 按下列程序测量减速齿轮总成的过盈量 （A）。 参
阅 “维修数据”，确定减速齿轮总成的过盈量。

(1) 在变速器壳体上安装减速齿轮总成。

(2) 将外圈安装到减速齿轮轴承上。

AK603358

MB991550

AB

AK603359

MD998812

MD998813

MD998830

AB

AK603361

AK603362



变速器
自动变速器的大修 23D-35
(3) 测量外圈与变速器壳体断面之间的距离 L1。

(4) 在液力变扭器壳体的端面上放置一个挡块，
测量端面至减速齿轮锥形轴承垫片装配表面
的距离 L2。

(5) 根据下列公式，计算从液力变扭器壳体的端
面至减速齿轮总成的外圈之间的距离 L3。

L3 = L2 −  木块的高度

(6) 根据下列公式，计算减速齿轮锥形轴承垫片
的厚度。

减速齿轮锥形轴承垫片的厚度 = L3 −  L1 + 过盈

量
标准值：0.16 −  0.22 mm
（用于减速齿轮预加载）

绝不要重复使用减速齿轮锥形轴承垫片。

4. 将所选的减速齿轮锥形轴承垫片安装到液力变扭器
壳体上。 参阅 “维修数据”，选择合适的减速齿轮

锥形轴承垫片。

绝不要重复使用外圈。

5. 使用专用工具将减速齿轮轴承外圈安装到液力变扭
器壳上。

· 安装器盖 （MD998812）
· 安装器 -100 （MD998813）
· 安装器适配器 （MD998830）

AK603363

L1

AK603364

L2

AK603251

AK603365

MD998812

MD998813

MD998830

AB



变速器
自动变速器的大修23D-36
· 在轴承上涂上 ATF，这样可以顺畅地调节过盈

量。
· 在至少两处位置测量端隙，然后取各测量值的平

均值。

6. 按下列程序测量差速器总成的过盈量 （A）。 参阅

“维修数据”，确定差速器总成的过盈量。

(1) 在变速器壳体上安装差速器总成。

(2) 将外圈安置到差速器轴承上。

(3) 测量外圈与变速器壳体断面之间的距离 L1。

(4) 测量从液力变扭器壳体的端面至差速器锥形
轴承垫片安装面之间的距离 L2。

(5) 根据下列公式，计算差速器锥形轴承垫片的
厚度。

差速器锥形轴承垫片的厚度 = L2 −  L1 + 过盈量

标准值：0.19 −  0.25 mm
（用于差速器预加载）

绝不要重复使用差速器锥形轴承垫片。

7. 将所选的差速器锥形轴承垫片安装到液力变扭器壳
体上。 参阅 “维修数据”，选择差速器锥形轴承垫

片。

AK603366

A
外圈

差速器总成

液力变矩器壳

AF

AK603367

AK603368

AK603369

L1

AK603370

L2

AK603253



变速器
自动变速器的大修 23D-37
绝不要重复使用外圈。

8. 使用专用工具轴承外圈安装器 （MB991445）将

差速器锥形轴承外圈安装到液力变扭器壳上。

· 绝不要重复使用 O 形圈。

· 在安装之前，将 O 形圈涂上 ATF。

9. 将 O 形圈安装到变速器壳体上。

固定螺栓是 Torx E18 型螺栓。

10.安装输出齿轮组。 参阅下列数据或分解图，确定

拧紧扭矩。

拧紧扭矩：41 N·m

· 绝不要重复使用 O 形圈。

· 在安装之前，将 O 形圈涂上 ATF。

11.将 O 形圈安装到低速档 - 倒档制动器活塞上。

安装之前，在低速档 - 倒档制动器活塞上涂抹自动变

速器油。

12.将低速档 - 倒档制动器活塞安装到变速器壳体上。

13.安装膜片弹簧。

AK605126AB

MB991445

AK603336

AK603335

螺栓的数量 10

AK603334

AK603372

AK603332



变速器
自动变速器的大修23D-38
14.安装膜片弹簧固定器。

15.使用专用工具弹簧压具 （MB992195）安装卡环。

在至少两处位置测量端隙，然后取各测量值的平均
值。

16.按照下列程序测量低速档 - 倒档制动器的间隙

（A）。 参阅“维修数据”，确定规定的低速档 - 倒
档制动器间隙。

(1) 将驱动盘、从动盘和挡板往一起压的同时，
测量组件的厚度 L1。

注：如果没有合适的板，则使用专用工具 
MD998917。

(2) 测量单向离合器的厚度 L2。

(3) 测量变速器壳体端面与低速档 - 倒档制动器

活塞之间的距离 L3。

AK603331

AK603330

MB992195

AB

压载 （N） 7,056 −  8,056

AK603374

L1

AK605056AB

MD998917

L1

AK603375

L2

AK603376

L3



变速器
自动变速器的大修 23D-39
(4) 将单向离合器的卡环和卡环暂时装配到变速
器壳体上。

(5) 测量变速器壳体端面与单向离合器之间的距
离 L4，同时向上拉动单向离合器。

(6) 从变速器壳体上拆下暂时装配的单向离合器
卡环和卡环。

(7) 利用以下公式计算间隙。间隙 = L3 − （L1 + 
L2 + L4）

(8) 选择适当的挡板，由此得到规定的间隙。 参
阅 “维修数据”，选择挡板。

标准值：1.9 −  2.2 mm
（用于低速档 - 倒档制动器间隙）

· 在安装之前，将滚针轴承涂上凡士林。
· 确保滚针轴承朝向正确的方向。

17.安装滚针轴承。

在安装之前，将轴承座圈涂上凡士林。

18.将轴承座圈安装到前侧的右后太阳轮上。

19.安装前侧的右后太阳轮。

· 在安装之前，将滚针轴承涂上凡士林。
· 确保滚针轴承朝向正确的方向。

20.将滚针轴承装到右后座圈总成上。

AK603377

L4

AK603329

AK603327

AK603324



变速器
自动变速器的大修23D-40
21.安装右后座圈总成。

确保以正确的顺序安装各盘片。

22.将低速档 - 倒档制动器、驱动盘、从动盘和选定的

挡板安装到变速器壳体上。

23.使用平头螺丝起子或等效工具，安装卡环。

24.安装单向离合器。

25.使用平头螺丝起子或等效工具，安装卡环。

在至少两处位置测量端隙，然后取各测量值的平均
值。

26.按照下列程序测量 2-6 档制动器的间隙 （A）。 参
阅 “维修数据”，确定规定的 2-6 档制动器间隙。

AK603378

AK603325

AK603380

AK603321

A



变速器
自动变速器的大修 23D-41
(1) 将驱动盘、从动盘和挡板往一起压的同时，
测量组件的厚度 L1。

注：如果没有合适的板，则使用专用工具 
MD998917。

(2) 测量变速器壳体端面与卡环之间的距离 L2。

测量 L3 和测量 L2 时使用同样的直杆。

(3) 测量从侧盖的端面至 2-6 档制动器活塞之间

的距离 L3。
(4) 使用下列公式计算间隙。

间隙 = L2 −  （L1 + L3）
(5) 选择适当的挡板，由此得到规定的间隙。 参

阅 “维修数据”，选择挡板。

标准值：1.9 −  2.2 mm
（用于 2-6 档制动器间隙）

· 在安装之前，将滚针轴承涂上凡士林。
· 确保滚针轴承朝向正确的方向。

27.将滚针轴承装到右后座圈总成上。

压载 （N） 800 −  1,800

L1

L1

AK605056AB

MD998917

L1

AK603383

L2

AK603384

L3

AK603319



变速器
自动变速器的大修23D-42
28.安装后侧的右后太阳轮。

· 在安装之前，将滚针轴承涂上凡士林。
· 确保滚针轴承朝向正确的方向。

29.将滚针轴承安装到后侧的右后太阳轮上。

30.安装高速档离合器从动盘毂。

· 在安装之前，将滚针轴承涂上凡士林。
· 确保滚针轴承朝向正确的方向。

31.将滚针轴承装到减速内齿轮上。

32.将减速内齿轮安装到高速档离合器从动盘毂上。

· 在安装之前，将滚针轴承涂上凡士林。
· 确保滚针轴承朝向正确的方向。

33.将滚针轴承装到减速内齿轮上。

AK603318

AK603317

AK603316

AK603315

AK603314

AK603313



变速器
自动变速器的大修 23D-43
34.安装减速座圈。

35.安装减速太阳轮。

在至少两处位置测量端隙，然后取各测量值的平均
值。

36.按照下列程序测量减速太阳轮端隙 （A）。 参阅

“维修数据”，确定规定的减速太阳轮端隙 （A）。

(1) 测量从减速太阳轮至变速器壳体端面的距离 
L1。

(2) 测量从减速座圈至减速太阳轮之间的距离 
L2。

(3) 测量从侧盖端面至高速档离合器支撑区域的
端面之间的距离 L3。

(4) 使用下列公式计算端隙。

端隙 = L3 −  （L1 −  L2） −  直杆的厚度 −  垫圈的

厚度

(5) 选择合适的垫圈，获得规定的端隙。 参阅

“维修数据”，选择垫圈。

标准值：0.4 −  0.7 mm
（用于减速太阳轮端隙）

在至少两处位置测量端隙，然后取各测量值的平均
值。

AK603312

AK603311

A

AK603401

L1

AK603402

L2

AK603403

L3

A



变速器
自动变速器的大修23D-44
37.按照下列程序，测量侧盖端隙（A）。 参阅“维修

数据”，确定规定的侧盖端隙 （A）。

(1) 测量减速座圈与变速器壳体端面之间的距离 
L1。

(2) 测量从侧盖的端面至滚针轴承安装面之间的
距离 L2。

(3) 按照下列程序，测量从与高速档离合器制动
鼓的滚针轴承接触的表面至解除盖的卡环之
间的距离 L3。

a. 测量从高档位离合器制动鼓边缘至解除盖的
卡环之间的距离 L4。

b. 测量高速档离合器制动鼓的高度 L5。

c. 测量从高速档离合器制动鼓的下侧至滚针轴
承的接触表面之间的距离 L6。

d. 按照下列公式计算 L3。
L3 = L5 − （L4 + L6） + 直杆的厚度

(4) 使用下列公式计算端隙。

端隙 = L2 − （L1 + L3） −  滚针轴承的厚度

(5) 选择合适的滚针轴承，获得规定的端隙。 参
阅 “维修数据”，选择滚针轴承。

标准值：0.70 −  1.05 mm
（用于侧盖端隙）

AK603401

L1

L2

AK703586

L3

AB

AK603407

L4

AK603408

L5

AK603409

L6



变速器
自动变速器的大修 23D-45
38.安装高速档离合器总成。

确保以正确的顺序安装各盘片。

39.将 2-6 档制动器驱动盘、从动盘和选定的挡板安

装到变速器壳体上。

· 绝不要重复使用 O 形圈。

· 在安装之前，将 O 形圈涂上 ATF。

40.将 O 形圈安装到变速器壳体上。

· 绝不要重复使用垫圈。
· 在安装之前，将垫圈和滚针轴承涂上凡士林。
· 确保滚针轴承朝向正确的方向。

41.将适当的垫圈和滚针轴承安装到侧盖上。

· 充分去除 FIPG 施用表面的油脂，使包含旧密封

剂的水和机油无法粘附到涂有密封剂的表面。 切
勿用手触碰已经去除油污的表面。

· 确保起点和终点大约在两个螺栓的中间。

42.在侧盖的变速器壳体安装面 （几乎为表面的中心
线）上涂抹 Three Bond （三键） 1216B。

AK603310

AK603410

 

2-6   
AF

 

AK603411

L1

L2



变速器
自动变速器的大修23D-46
固定螺栓是 Torx E16 型螺栓。

43.将侧盖安装到变速器壳体上。 参阅下列数据或分

解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：27 N·m

在至少两处位置测量端隙，然后取各测量值的平均
值。

44.按照下列程序测量制动鼓支架端隙 （A）。 参阅

“维修数据”，确定规定的制动鼓支架端隙 （A）。

(1) 测量右后环齿轮齿槽的端面与变速器壳体的
机油泵安装面之间的距离 L1。

(2) 测量制动鼓支架的止推垫圈安装面与变速器
壳体的机油泵安装面之间的距离 L2。

(3) 按照下列程序测量距离 L3。

a. 将右前座圈装到低速档离合器总成上。

· 在安装之前，将滚针轴承涂上凡士林。
· 确保滚针轴承朝向正确的方向。

b. 将滚针轴承装到右前座圈上。

L1 mm 3 −  5 L2 mm 2.3

螺栓的数量 14

AK603307

AK603412

A

AF

FR 
3-5 

AK603413

L1

AK603414

L2



变速器
自动变速器的大修 23D-47
c. 将右前环齿轮装到右前座圈上。

· 在安装之前，将滚针轴承涂上凡士林。
· 确保滚针轴承朝向正确的方向。

d. 将滚针轴承装到右前太阳轮上。

e. 安装右前太阳轮。

· 在安装之前，将滚针轴承涂上凡士林。
· 确保滚针轴承朝向正确的方向。

f. 将滚针轴承装到右前太阳轮上。

g. 安装 3-5 倒档离合器总成。

h. 测量 A 和 B 之间的距离 L3。
(4) 使用下列公式计算端隙。

端隙 = L3 −  （L1 −  L2） −  止推垫圈厚度

(5) 选择合适的止推垫圈，获得规定的端隙。 参
阅 “维修数据”，选择止推垫圈。

标准值：0 −  0.35 mm
（用于制动鼓支架端隙）

AK603264

AK603418

AK603419

AK603420

AK702480

L3

B

A

AC



变速器
自动变速器的大修23D-48
45.在变速器壳体上安装减速齿轮总成。

46.将减速齿轮润滑管安装到变速器壳体上。

47.将驻车锁止棘爪安装到变速器壳体上。

48.将驻车轴安装到变速器壳体上。

49.将回位弹簧安装到变速器壳体上。

50.将驻车片安装到变速器壳体上。 参阅下列数据或

分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：7.9 N·m

51.将差动齿轮总成安装到变速器壳体上。

AK603306 

AK603305

AK603304

AK603303

AK603302

AK603301

AK603300



变速器
自动变速器的大修 23D-49
· 确保止推垫圈的卡爪与制动鼓支架上的孔正确啮
合。

· 在安装之前，将止推垫圈涂上凡士林。

52.将适当的止推垫圈安装到制动鼓支架上。

53.安装低速档位离合器总成。

54.将右前座圈装到低速档离合器总成上。

· 在安装之前，将滚针轴承涂上凡士林。
· 确保滚针轴承朝向正确的方向。

55.将滚针轴承装到右前座圈上。

56.将右前环齿轮装到右前座圈上。

· 在安装之前，将滚针轴承涂上凡士林。
· 确保滚针轴承朝向正确的方向。

57.将滚针轴承装到右前太阳轮上。

AK603299

AK603298

AK603422

AK603423

AK603424

AK603264



变速器
自动变速器的大修23D-50
58.安装右前太阳轮。

· 在安装之前，将滚针轴承涂上凡士林。
· 确保滚针轴承朝向正确的方向。

59.将滚针轴承装到右前太阳轮上。

60.安装 3-5 倒档离合器总成。

在至少两处位置测量端隙，然后取各测量值的平均
值。

61.按照下列程序测量 3-5 档倒档离合器端隙 （A）。 
参阅 “维修数据”，确定规定的 3-5 档倒档离合器

端隙 （A）。

(1) 测量机油泵总成端面和 A 之间的距离 L1。

(2) 测量 A 和轴承座圈安装面之间的距离 L2。

AK603263

AK603262

AK603261

A

AK603427

L1

A

AC

AK603428

L2A



变速器
自动变速器的大修 23D-51
(3) 测量变速器壳体的机油泵安装面与 3-5 档倒

档离合器制动鼓的滚针轴承安装面之间的距
离 L3。

(4) 测量滚针轴承的厚度 L4。
(5) 使用下列公式计算端隙。

端隙 = L3 −  （L1 −  L2） −  L4 −  轴承座圈厚度

(6) 选择合适的轴承座圈，获得规定的端隙。 参
阅 “维修数据”，选择适当的轴承座圈。

标准值：0.55 −  0.85 mm
（用于 3-5 档倒档离合器端隙）

· 在安装之前，将滚针轴承涂上凡士林。
· 确保滚针轴承朝向正确的方向。

62.将滚针轴承安装到 3-5 档倒档离合器制动鼓。

63.安装输入轴。

· 绝不要重复使用 O 形圈。

· 在安装之前，将 O 形圈涂上 ATF。

64.将 O 形圈安装到变速器壳体上。

AK603429

L3

AK603430L4

AK603431

AK603259

AK603258



变速器
自动变速器的大修23D-52
65.将磁铁安装到滤油网上。

· 绝不要重复使用滤油网。
· 将滤油网的 O 形圈上涂上 ATF。

66.将滤油网安装到机油泵总成上。 参阅下列数据或

分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：9.4 N·m

在安装之前，将轴承座圈涂上凡士林。

67.将适当的轴承座圈安装到机油泵总成上。

· 绝不要重复使用 O 形圈。

· 在安装之前，将 O 形圈涂上 ATF。
· 尽可能少地涂抹 ATF，因为涂抹到 O 形圈上的 

ATF 过多会被误认为是机油泄漏。

68.将 O 形圈安装到机油泵上。

69.将机油泵总成和滤油网安装到变速器壳体上。 参
阅下列数据或分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：21 N·m

· 绝不要重复使用 O 形圈。

· 在安装之前，将 O 形圈涂上 ATF。

70.将 O 形圈安装到输入轴上。

螺栓代码 A B
杆长度 mm 25 16

螺栓的数量 2 1

AK603257

AK603256AB

A

B

AK603432

螺栓的数量 7

AK603433

AK603255

AK603254



变速器
自动变速器的大修 23D-53
· 充分去除 FIPG 施用表面的油脂，使包含旧密封

剂的水和机油无法粘附到涂有密封剂的表面。 切
勿用手触碰已经去除油污的表面。

· 确保起点和终点大约在两个螺栓的中间。

71.在液力变扭器壳的变速器壳体安装面 （几乎为表
面的中心线）上涂抹 Three Bond （三键）

1216B。

固定螺栓是 Torx E20 型螺栓。

72.将液力变扭器壳安装到变速器壳体上。 参阅下列

数据或分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：47 N·m

· 绝不要重复使用侧油封。
· 在安装之前，将侧油封涂上 ATF。

73.使用专用工具安装侧油封。
· 油封安装器 （MB992197）
· 柄状工具 （MB992075）

· 确保将侧油封安装至下表所示的规定深度。
· 按对角位置，在 4 个位置测量油封安装深度。 测

量值之间的任何差值不应超过 0.3 mm。

L1 mm 3 −  5
L2 mm 2.3
L3 mm 1.8

AK603434

A

A

A

A

A A A
A

L2

L1

L3

L2

AK603247

螺栓的数量 19

插入深度 （A）。 4.0 ± 0.5 mm

AK603435

MB992075

MB992197

AB

AK603437ABA



变速器
自动变速器的大修23D-54
· 绝不要重复使用 O 形圈。

· 在安装之前，将 O 形圈涂上 ATF。

74.将 O 形圈安装到 ATF 调节螺栓上。

75.将 ATF 调节螺栓安装到变速器壳体上。 参阅下列

数据或分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：7.4 N·m

· 绝不要重复使用唇形密封。
· 在安装之前，将唇形密封涂上 ATF。

76.将唇形密封件安装到变速器壳体上。

77.将止动弹片安装到变速器壳体上。 参阅下列数据

或分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：4.9 N·m

78.将支架安装到机油温度传感器上。

79.将机油温度传感器安装到控制阀上。 参阅下列数

据或分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：7.9 N·m

检查机油压力开关插接器 （每个均由箭头标明）是否
装配正确。

80.将端子总成安装到控制阀上。

在安装之前，将手动选档阀涂上 ATF。

81.将手动选档阀安装到控制阀上。

AK603246

AK603244

AK603243

AK603438

AK603240



变速器
自动变速器的大修 23D-55
82.将端子体压到变速器壳体上。

确保手动选档阀的槽口与手动选档盘上的凸耳啮合。

83.将控制阀总成安装到变速器壳体上。

· 固定螺栓 A 是六角头螺栓。

· 固定螺栓 B 是内六角螺栓。

84.安装控制阀总成固定螺栓 A 和 B。 参阅下列数据

或分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：7.9 N·m

· 绝不要重复使用控制阀罩盖衬垫。
· 充分清洁变速器壳体上控制阀罩盖垫圈的安装面，

使其完全没有湿气、润滑剂和旧垫片。

85.将控制阀罩盖的垫圈安装到变速器壳体上。

AK603439

AK603439

AK603239AB

螺栓代码 A B

杆长度 mm 71.5 58

螺栓的数量 5 4

AK603238AB

A A B B A

A B B A

AK603237



变速器
自动变速器的大修23D-56
86.将控制阀罩盖安装到变速器壳体上。 参阅下列数

据或分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：9.0 N·m

绝不要重复使用卡环。

87.将卡环安装到端子体上。

绝不要重复使用铜垫圈。

88.将冷却器管道 （OUT）安装到侧盖上。 参阅下列

数据或分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩

· 眼螺栓：39.2 N·m
· 冷却器管：21.6 N·m

绝不要重复使用铜垫圈。

89.将冷却器管道 （IN）安装到侧盖上。 参阅下列数

据或分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：39.2 N·m

确保冷却器管 （IN）抵着侧盖的止动部位。

确保双头螺栓从壳体伸出的长度与下表中的数据接
近。

90.将双头螺栓 1 和 2 安装到变速器壳体上。

螺栓的数量 16

AK603236

AK603235

AK603234

双头螺栓代码 1 2
伸出量 （单位：mm） 39.9 61.4

AK603233

AK603441

AK603232

39.9 mm
61.4 mm

12

AE



变速器
自动变速器的大修 23D-57
· 绝不要重复使用 O 形圈。

· 在安装之前，将 O 形圈涂上 ATF。

91.将 O 形圈安装到机油挡板上。

92.将机油挡板安装到液力变扭器壳体上。 参阅下列

数据或分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：6.6 N·m

· 绝不要重复使用 O 形圈。

· 在安装之前，将 O 形圈涂上 ATF。

93.将 O 形圈安装到测压口螺栓上。

94.将测压口螺栓安装到变速器壳体上。 参阅下列数

据或分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：7.4 N·m

· 绝不要重复使用 O 形圈。

· 在安装之前，将 O 形圈涂上 ATF。

95.将 O 形圈安装在水冷 A/T F 冷却器上。

96.将水冷 A/T F 冷却器安装在变速器壳体上。参阅下

列数据或分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：4.3 N·m

97.按照以下步骤安装抑制开关。

· 绝不要重复使用抑制开关。
· 较为松动地安装开关时，将其呈直角地插到手动

选档轴上。 （不要使开关倾斜。）

(1) 将抑制开关松松地安装到手动选档轴上。

AK603231

AK603230

AK603229

AK603228

AK603227



变速器
自动变速器的大修23D-58
(2) 将手动控制杆安装到手动选档轴上。
(3) 将弹簧垫圈和锁紧螺母安装到手动选档轴上。 

参阅下列数据或分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：22 ± 3 N·m
(4) 将手动选档轴设置到 N 档。

(5) 将抑制位置开关上的孔与手动控制杆上的孔
对齐。 在对准了孔的情况下，将销子 （φ5 
mm）或等效工具插过孔。 此时，将螺栓拧紧

到下表中或分解图中指示的规定扭矩。 参阅

下列数据或分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：5.9 N·m

· 绝不要重复使用 O 形圈。

· 在安装之前，将 O 形圈涂上 ATF。

98.将 O 形圈安装到涡轮传感器上。

99.将涡轮传感器安装到变速器壳体上。 参阅下列数

据或分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：5.9 N·m

· 绝不要重复使用 O 形圈。

· 在安装之前，将 O 形圈涂上 ATF。

100.将 O 形圈安装到车速传感器上。

101.将车速传感器安装到变速器壳体上。 参阅下列数

据或分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：5.9 N·m

在至少两处位置测量端隙，然后取各测量值的平均
值。

102.将液力变扭器安装到变速器上。 确保尺寸 A 符合

规范。

103.将控制拉索支架和通气软管安装到变速器上。 参
阅下列数据或分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：23 ± 3 N·m
104.将加油管和油位计安装到变速器上。 参阅下列数

据或分解图，确定拧紧扭矩。

AK603442

AK603443

AK603226

尺寸 A mm 11.6

AK603225
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侧盖
自动变速器的大修 23D-59
拧紧扭矩：11 ± 1 N·m
105.将线束支架安装到变速器上。 参阅下列数据或分

解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：23 ± 3 N·m
106.将波纹夹支架安装到变速器上。 参阅下列数据或

分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：23 ± 3 N·m

107.将分动器安装到变速器上。 参阅下列数据或分解

图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：68 ± 9 N·m
108.将右后倾翻限制器支架和右前倾翻限制器支架安

装到变速器上。 参阅下列数据或分解图，确定拧紧

扭矩。

拧紧扭矩：90 ± 10 N·m

侧盖
分解与重新组装

M1233201600052

分解

1. 从侧盖上拆下密封环。

1. 侧盖
2. O 形圈
3. 2-6 档制动器活塞
4. O 形圈
5. 弹簧座
6. 卡环
7. 密封环

AK603445



侧盖
自动变速器的大修23D-60
确保专用工具弹簧压具 （MB992196）正确放置，直

接位于弹簧座总成的回位弹簧上方。

2. 推动弹簧座总成并使用专用工具弹簧压具
（MB992196）拆下卡环。

不要从弹簧座总成上拆下回位弹簧。

3. 从 2-6 档制动器活塞上拆下弹簧座总成。

不要突然通入空气。 否则， 2-6 档制动器活塞会卡在

侧盖里面。

4. 如图所示，将空气通入机油孔，从而将 2-6 档制动

器活塞从侧盖上拆下。

5. 从 2-6 档倒档制动器活塞上拆下 O 形圈。

重新组装

· 绝不要重复使用 O 形圈。

· 在安装之前，将 O 形圈涂上 ATF。

1. 将 O 形圈安装到 2-6 档制动器活塞上。

在安装之前，将 2-6 档制动器活塞涂上 ATF。

2. 将 2-6 档制动器活塞安装到侧盖上。

AK603450

AK603451

AK603452

AK603452
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侧盖
自动变速器的大修 23D-61
3. 将弹簧座总成安装到 2-6 档制动器活塞上。

确保专用工具弹簧压具 （MB992196）正确放置，直

接位于弹簧座总成的回位弹簧上方。

4. 推动弹簧座总成并使用专用工具弹簧压具
（MB992196）安装卡环。

· 绝不要重复使用密封环。
· 在安装之前，将密封环涂上凡士林。

5. 将密封环安装到侧盖上。

AK603450

AK603445



差速器
自动变速器的大修23D-62
差速器
分解与重新组装

M1233003100554

分解辅助要点

<<A>> 差速器侧轴承的拆卸
1. 分开并拆下差速器侧轴承的滚柱。

2. 使用专用工具从差速器分总成上拆下差速器侧轴承
内圈 （变速器壳侧）。

· 后桥轴承拉拔器 （MB990801）
· 侧轴承拉拔器盖 （MB990811）
· 滚针轴承安装器 （MB990956）

分解步骤 
>>C<< 1. 主减速齿轮

<<A>> >>B<< 2. 差速器侧轴承 （变速器壳侧）
<<B>> >>A<< 3. 差速器侧轴承 （液力变扭器壳

侧）
4. 差速器分总成



差速器
自动变速器的大修 23D-63
<<B>> 差速器侧轴承的拆卸

使用专用工具从差速器分总成上拆下差速器侧轴承内
圈 （液力变扭器壳侧）。
· 侧轴承拉拔器 （MB990810）
· 卡爪 （MD999566）
· 凸轮油封安装器 （MD998761）

重新组装辅助要点

>>A<< 差速器侧轴承的安装

· 不要重复使用内圈。
· 将内圈连同外圈一起更换。

使用专用工具将差速器侧轴承 （液力变扭器壳侧）安
装到差速器分总成上。
· 安装器盖 （MD998812）
· 安装器 -100 （MD998813）
· 轴承安装器 （MB992213）

>>B<< 差速器侧轴承的安装

· 不要重复使用内圈。
· 将内圈连同外圈一起更换。

使用专用工具，将差速器侧轴承 （变速器壳侧）安装
到差速器分总成上。
· 安装器盖 （MD998812）
· 安装器 -100 （MD998813）
· 油封安装器 （MB992150）

>>C<< 主减速齿轮的安装

· 差速器分总成仅能组装，不能分解。
· 按主减速齿轮内径的倒角方向将主减速齿轮装配

到差速器总成上。
· 对角拧紧各个螺栓。

将主减速齿轮安装到差速器总成上。 参阅下列数据或

分解图，确定拧紧扭矩。

拧紧扭矩：144 N·m

AK603456

MB990810

MD999566

MD998761

AB

AK603458

MD998812

MD998813

MB992213

AB

螺栓的数量 10

AK603459

MD998812

MD998813

MB992150

AB

AK603460



分动器
自动变速器的大修23D-64
分动器
分解与重新组装

M1233006700726

< 装配 S-AWC 的车辆 >

AK900246

3

7

4

1

2

6
12 ± 2 N·m

AB

5

分解步骤 
1. 挡尘圈

>>E<< 2 油封
3. O 形圈

>>C<< 4. 挡尘圈

>>B<< 5. 油封
>>A<< 6. 护盖

7. 分动器

分解步骤 （续）



分动器
自动变速器的大修 23D-65
< 未装配 S-AWC 的车辆 >

重新组装辅助要点

>>A<< 护盖的安装

· 充分去除 FIPG 施用表面的油脂，使包含旧密封

剂的水和机油无法粘附到涂有密封剂的表面。 切
勿用手触碰已经去除油污的表面。

· 确保起点和终点大约在两个螺栓的中间。

1. 如图所示，将直径为 1.5 mm 的密封剂滴涂抹到护

盖上，然后将护盖安装到分动器上。

AK800123

3

7

4

1

2

6
12 ± 2 N·m

AE

5

分解步骤 
1. 挡尘圈

>>E<< 2 油封
3. O 形圈

>>D<< 4. 油封
>>B<< 5. 油封
>>A<< 6. 护盖

7. 分动器

AK602385AB



分动器
自动变速器的大修23D-66
规定的密封剂：三菱零件号 MD997740 或等效

品

>>B<< 油封的安装

注意当销伸出量过大时，分动器可能扭动。

1. 将专用工具油封安装器 （MB992154）的两个销

的容许伸出量调节至 0.2 ± 0.1 mm。

注：这两个销插入到专用工具油封安装器
（MB992154）中。 当更换了油封时，在分动器上可

找到痕迹，从而可以识别使用规定的专用工具进行的
更换。
2. 在油封唇区域涂抹规定润滑脂。

规定润滑脂：Retinax A

3. 使用专用工具，安装油封。
· 油封安装器 （MB992154）
· 安装器盖 （MD998812）

4. 检查分动箱上是否存在两条涂痕。

>>C<< 挡尘圈的安装

1. 使用专用工具安装挡尘圈。
· 凸轮轴油封安装器适配器 （MD998777）
· 凸轮轴油封安装器 （MD998713）

>>D<< 油封的安装

1. 使用专用工具安装油封。
· 油封安装器 （MB992142）
· 柄状工具 （MB992075）

2. 在油封唇区域涂抹规定润滑脂。

规定润滑脂：Retinax A

AK704826

0.2 ± 0.1 mm

MB992154
AC

MB992154

AK704297

MD998812

MB992154

AD

AK704942AC

AK900314

MD998713

MD998777

AB

AK600036

MB992142

AC

MB992075



分动器
自动变速器的大修 23D-67
>>E<< 油封的安装 1. 使用专用工具安装器适配器 （MB990936）安装

油封。

2. 在油封唇上涂抹分动器油。

AK602387AB

MB990936
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